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2. Oferta PROTECH
3. Realizacja programów 
ograniczenia niskiej emisji
4. Proekologiczne rozwiązania
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Rynek kotłów

źródło: www.msp.gov.pl

Wydobycie węgla w Polsce
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Energetyka polska na tle UE
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Informacje o branży
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Podział kotłów według klas
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Jednostki certyfikujące

1. Laboratorium Badawcze Kotłów i Urządzeń Grzewczych Łódź
2. IChPW Zabrze
3. UDT
4. Engineering Test Institute BRNO
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Oferta PROTECH

1. Kotły klasy V - pellet
2. Kotły klasy V – eko-groszek
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Kotły klasy V – pellet PIK 14-56 kW
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Kotły klasy V – eko-groszek EP V 14-50 kW



Programy ograniczenia niskiej emisji 

PONE

KAWKA

Wojewódzki Fundusz Ochrony Środowiska i Gospodarki Wodnej w Krakowie

Program dofinansowania zadań ze środków WFOŚiGW
realizowanych przez Gminę w ramach „PONE na terenie 

województwa…”

Program KAWKA – „Likwidacja niskiej emisji wspierająca wzrost 
efektywności energetycznej i rozwój rozproszonych odnawialnych 
źródeł energii”
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Programy niskiej emisji

Bezpośredni kontakt ze strony firmy PROTECH
- Alwernia -Andrychów
- Bieruń - Bobrek
- Brzeszcze - Bystra-Sidzina
- Gliwice - Jordanów
- Kalwaria - Kęty
- Maków Podhalański - Nowy Targ 
- Skawina - Sucha Beskidzka
- Trzebinia - Wadowice
- Wieprz - Zabrze
- Zator - Żywiec
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Problemy z realizacją programów:

- Niska świadomość społeczeństwa oraz urzędników 
- Brak jednolitych ogólnokrajowych przepisów
- Brak norm na węgiel
- Brak kontroli
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Proekologiczne rozwiązania
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Własne stanowisko badawcze

Możliwość programowania parametrów wejścia
Ciągła rejestracja emisji
Szeroka gama analizowanych parametrów.



Słoma jako źródło energii                          
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1. Gęstość do 450 kg/m3 – 3 x gęstość beli
2. Wartość opałowa 14,5 MJ – zbliżona do drewna
3. Substytut węgla – 2,7-3,6 mln ton węgla/rok
4. Liczne nagrody – rozwiązanie nieznane w Europie
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Brykieciarka stacjonarna

Zapotrzebowanie mocy 10 kW
Wydajność 250 kg/h
W 2017 w sprzedaży
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Brykieciarka polowa
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Brykieciarka polowa

Zapotrzebowanie mocy około 50 kW
Wydajność ponad 600 kg/h
Trwają dalsze prace rozwojowe
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Norway Grant:
- Fotowoltanika
- Rekuperacja
- Modernizacja 

lakierni proszkowej

Ponadto:
-Elektroniczne 
zarządzanie 
oświetleniem hali
- Wymiana wycinarek 
laserowych z CO2 na 
lasery Fiber
-Działalność w PPUGPS

Pozostałe działania
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Dziękuję


